
线路闭合 ,并将信号送入控制箱 ,控制箱再控制真空

泵停止运行。在真空泵停运的同时 ,空气管上的止

回阀由于负压而自动关闭 ,这时虹吸排泥系统开始

排泥 ,同时控制箱又发出信号 ,排泥车开始移动。虹

吸管排泥系统即连续向沉淀池外的水封排泥槽中排

泥 ,排泥工作正式开始。

真空泵停运后 ,水位控制罐中的水通过下溢水

管继续排出 ,直至罐中水位降至低水位为止。同时

水位开关的信号切断 ,为下次工作做好准备。

在吸泥管顶端装有通塞口 ,供清除吸泥管堵塞

时用。

当沉淀池沉泥排完 ,或者说排泥车走完 1 个行

程或 2 个行程时 ,排泥车的机械—电器装置切断排

泥车的动力电源 ,排泥车停车。同时控制箱发出信

号 ,切断电磁阀的电源 ,电磁阀开启 ,空气被吸入虹

吸排泥管 ,此时排泥管的虹吸作用被破坏 ,虹吸管排

泥系统停止排泥。此时整个排泥工作结束。

在整个运行过程中 ,如某一环节出现故障不能

正常工作时 ,控制箱应进行报警 ,提醒工作人员查找

事故 ,并停止运行和排泥。系统中所用真空泵为水

环式 ,电磁阀为常开式 ,排泥调节为闸阀。虹吸排泥

管出口应浸入水封排泥槽水面下 0. 1～0. 3 m ,以形

成水封。

3 　运行实例
广东虎门高科水厂二期工程平流沉淀池排泥系

统是按上述方案设计和施工安装的 ,自 2003年 5月

投产以来 ,运行情况正常、操作简单、出水水质稳定 ,

克服了一期工程沉淀池排泥系统需设专人值班、手

动操作 ,从而影响出水水质的缺点。

4 　结语
平流沉淀池水力—电器自动虹吸排泥系统设计

方案简便易行 ,投资成本低 ,运行可靠 ,维修简单 ,维

护费用低廉 ,无需引进昂贵的国外设备 ,在国内净水

厂的设计及改造过程中具有一定的应用前景。
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·技术交流·

隔油沉淀/预曝调节/接触氧化/气浮工艺处理屠宰加工废水

　　1　原水水质

某生猪屠宰厂的屠宰加工废水水质及水量如表

1所示。
表 1　原水水量及水质

项目
水量/
(m3·
d - 1)

COD/
(mg·
L - 1)

氨氮/
(mg·
L - 1)

SS/
(mg·
L - 1)

动植物油
/ (mg·
L - 1)

p H

数值 200 750～1 20025～75250～1 100 58～224 5. 8～7. 6

　　2　工艺流程

工艺流程见图 1 ,主要构筑物的参数见表 2。

图 1　工艺流程

表 2　主要构筑物及设备的参数

构筑物、设备 说　明

隔油沉淀池 6 m×3 m×1. 4 m ,HRT = 1. 8 h

预曝气调节池 8. 5 m×5 m×3. 4 m ,HRT = 10. 6 h

接触氧化池 É5. 3 m×5. 3 m ,HRT = 10. 7 h

气浮机 F - 10 ,处理能力为 10 m3/ h

鼓风机 SSR - 100 ,风量为 4. 64 m3/ min ,功率为 7. 5 kW

　　3　处理效果及经济分析

系统投运后出水水质稳定而良好 (见表 3) ,达

到了《肉类加工工业水污染物排放标准》( GB

13457—92)的二级标准。
表 3　处理效果 mg·L - 1

项目 COD SS 动植物油 氨氮

出水 104 39 2. 9 0. 4

　　该工程总投资为 55. 5 万元 ,运行费用为 0. 87

元/ m3 (含折旧) 。

(锦州市环境工程有限公司　张之丹　供稿)
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