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摘 要 通过我们对佳木斯市农药三厂污水治理技术的深入调查 、研究，介绍一种比较实用的农药污水治理方法。 
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1 前言 佳木斯市农药三厂生产废水中主要含有：二甲亚 

通过对佳木斯市农药三厂污水治理的调查研 枫 ，乳酸乙脂 ，氯化亚枫、3、4二氯三氟甲苯、间羟基 

究得知，该市农药三厂现有吹瓶、乳剂、粉剂生产线 苯 甲酸等几十种有机物。 

各一套 ，主要产品有 ：精稳杀得 、龙威、精禾草克、拿 农药废水进出水指标及水量 

捕净、豆阔净、菊杀乳油和多菌灵等。该厂为扩大生 2．1 废水处理量 ：144d·d 

产规模 ，决定引进法国艾克福公司克阔乐原药生产 2．2 废水进水水质 ：ph<~3．18／mg·L 

技术。 SS≤1282／mg。L CODer--．<1689／mg·L 

由于农药生产产生的废水比有机农药废水浓 BOD5~<485／mg。L 挥发酚 ≤0．94／mg·L 

度高 ，如果直接外排 ，将对水环境造成严重污染 ，后 2．3 废水出水标 ：ph=6～9 

果不堪设想 ，所以农药三厂在该项 目投产前必须选 SS≤70／mg·L CODer--．<100／mg·L 

择一套切实可行的农药废水处理设施。 BODs≤0．5／mg。L 

2 佳市农药三厂生产废水中主要成份 2．4 农药废水处理工艺流程图 
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图 1农药废水处理工艺流程 

2．5 农药废水的处理工作原理 

2．5．1 格栅 本处理工艺在调节池前设粗、细格 

栅各一道 ，目的为隔除工艺及环境中进入废水的较 

大的杂物。 

2．5．2 调节池 由于农药生产工艺的分级性 ，某 
一 时间段排放的废水与另一时间段内的废水在水 

霹I薹I北方环境
． envlronm em  

量和水质上有较大差异 ，为了调节水量、均衡水质， 

设调节池一个。 

2．5．3中和系统 根据该厂提供的水质报告 ，其农 

药废水 ph=3。废水 ph值如此之低，对工艺本身会 

产生两个极为不利的后果 ，即：a．严重影响后级工 

艺各段的处理效果；b．对设备腐蚀严重。为了避免 
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ph的不利影响，本工艺设备中和系统一套。 

2。5．4 混凝沉淀池 通过多次试验 ，东方公司生 

产的 DF一8絮凝剂对恺乐公司的农业药废水 中数 

种有害物有较强的去除作用 ，农药废水投加 DF一8 

絮凝体即是水 中有毒有害物凝聚而成 。絮凝后的上 

述物质通过高效沉淀，经压滤和脱水后拌入水泥生 

料焚烧，彻底解决了二次污染。 

2．5．5 加压反应塔 试验证明，通过上级絮凝沉 

淀处理后，仍有一部分有毒有害物质不能在絮凝沉 

淀工艺中得到彻底去除。 

本塔采取较为先进的加压反应工艺，使水 中多 

种有害物质分解 ，达到除部分有害物 ，为下级创造 

去除条件的双重目的。 

2．5．6 聚四氟乙烯片膜过滤(J膜过滤器) 

本过滤器是德国最先进的科技成果之一。采用 

素有“塑料王”之称的聚四氟乙烯为介质材料 ，其过 

滤孔径可达到 1 m。该过滤器抗生化 、抗老化、抗酸 

碱、耐高温，是 目前国际上最先进的过滤器。本工艺 

使用 聚膜 过滤器可 以把过滤器前端 的各种 大于 

1 m的有害分子团全部去除。为下一步去除溶解 

性有害物提供工作条件 。 

2．5．7 光子——臭氧活性炭系统 

近年来美国经常采用的光子臭氧活性炭系统 ， 

可以使废水中溶于水的有毒有害物得到彻底去除， 

从而获得高质量的排水。光子反应器是美国近年来 

在高难度有机废水处理中较多采用的新型设备。其 

原理是设备本身投射一种波长为数微米的超强光 

子波，一些难于降解的可溶性物质在光子波的作用 

下，迅速降解为CO：和水，从而完成了对某些类难 

降解物质的彻底处理。臭氧活性炭技术也是近年来 

美国在废水 的深度处理 中普遍采用的一种方法。臭 

氧是氧 的同素异形体 ，在空气 中的半衰期为 16h 

(气温 20℃时)，在水中的半衰期为 2h(气温 20℃ 

时)，因此臭氧必须现场制备和使用。根据氧化电势 

判断，臭氧是 自然界中仅次于氟的强氧化剂。由于 

臭氧在碱性条件下分解较快，所以特别适用于处理 

ph较低的废水，如本农药废水。美国近年来多用臭 

氧处理难于降解的有机废水，是因为臭氧处理高浓 

度有机废水具有 以下优点 ：， 

①由于臭氧的强氧化性，臭氧可以氧化所有的有机 

物及无机物中能够氧化的部分。换言之 ，臭氧化可 

以处理任何种类的有机废水 ； 

②由于臭氧的强氧化能力，臭氧可以用较短的时 
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间，在低浓度时彻底去除污染物； 

③臭氧化的产物是无毒和可生物降解的 

④在废水中残存的臭氧最终衰变为氧气，无毒且增 

加了水中的溶解氧，因此臭氧化后的废水排人自然 

体会改善水质； ’ 

⑤臭氧对含氰、含酚、含硫废水都有很好的处理效 

果，本工艺采用臭氧的目的是对通过上级处理的残 

留污染物进一步处理，特别是对水中的酚类进行氧 

化 ，以使出水能够达到规定的排放标准。另外 ，臭氧 

可对后级的活性炭起再生剂的作用 。本工艺采用臭 

氧活性炭工艺，既可以解决活性炭的饱合难题，又 

可以保证出水全部指标达到国家排放标准，工艺各 

段污染物去除率见表 1。 

表 1 工艺各段污染物去 除率／mg·L 

3 工艺特点 

(1)占地面积小。 

(2)采用最先进的工艺设备 ，保证出水达标。 

(3)自动化程度高 ，可节省人员。 

(4)不受温度影响，解决冬季极低气温对工程运行 

负影响。 

(5)抗冲击负荷强。 

综上所述，采用该农药废水处理方法，不仅技 

术可行，而且投资和运行费用也是可以接受的，污 

染物的削减量相当可观 ，对保护环境有较大的效 

益。 
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